TIG 316L/LSi

PRODUITS DE SOUDAGE

AWS A-5.9 ER 316 L(Si) EN ISO 14343-A W 19 12 3 L(Si)

CARACTERISTIQUES APPLICATIONS PRINCIPALES

Fil plein destiné au soudage des aciers inoxydables de composition chimique 316-316L - 316LN - 1.4401 - 1.4404
analogique (316L), résistants a la corrosion en milieu acide. Convient - 1.4406 - 1.4408 - 1.4429 - 1.4435-
également pour le soudage des nuances sans molybdéne type 304L, des 1.4436 - 1.4437 - 1.4571 - 1.45
nuances comportant un carbone plus élevé (type 316), ou des nuances

stabilisées au Nobium ou au Titane.

Pour applications avec températures de service inférieures a 400°C.

ANALYSE CHIMIQUE TYPE DU METAL DEPOSE

(g]

Si Mn Cr Ni Mo Ferrite
0.015 0.5 1.75 1850 12.0 2.7 *0.80 pour le LSi

PROPRIETES MECANIQUES TYPE DU METAL DEPOSE

Charge Rupt. Limite Elast. Allongement Résilience Température  Dureté
Rm N/mm2  Rp (0.2) N/mm? A5d% J G HB
Brut de soudage 600 400 40 120 20

PARAMETRES DE SOUDAGE

NATURE DU COURANT
Gaz Argon DC -

APPROBATIONS

CONDITIONNEMENTS ET INTENSITES DE SOUDAGE

Diameétre (mm) Long (mm) Poids/etui (kg) Références Intensité (A) Voltage (V)
0.8 1000 5 0(2)210
1.0 1000 5 0(2)211
1.2 1000 5 0(2)212
1.6 1000 5) 0(2)213
2.0 1000 5 0(2)214
24 1000 ® 0(2)215
3.2 1000 5 0(2)216
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Toutes les fiches techniques et les fiches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.weldx.com



