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PRODUITS DF SOUDAGE

AWS SFA 5.14 ER NiCu7 S Ni4060 (NiCu30Mn3Ti)

CARACTERISTIQUES APPLICATIONS PRINCIPALES
Fil congu pour 'assemblage et le rechargement des alliages cupro-nickel Industrie chimique et pétrochimique,
type Monel 400 (70% Ni, 30% Cu). construction navale, installations de
Convient également pour le soudage hétérogene aciers / alliges cupro- dessalement de I'eau de mer.
nickel.

ANALYSE CHIMIQUE TYPE DU METAL DEPOSE

Si Mn Fe Ni Ti Cu
0.02 0.20 3.50 0.80 Solde 2.20 29.0

(g]

PROPRIETES MECANIQUES TYPE DU METAL DEPOSE

Charge Rupt.  Limite Elast. Allongement Résilience Température  Dureté

Rm N/mm? Rp (0.2) N/mm? A5d% J °C HB
Brut de soudage 525 280 38 120 -30
PARAMETRES DE SOUDAGE NATURE DU COURANT
DC -

Argon

APPROBATIONS

CONDITIONNEMENTS ET INTENSITES DE SOUDAGE

Diamétre (mm) Long (mm) Poids/etui (kg) Reference Intensité (A) Voltage (V)
0.8 1000 5.0 5210
1.0 1000 5.0 5211
1.2 1000 5.0 5212
1.6 1000 5.0 5213
2.0 1000 5.0 5214
24 1000 5.0 5215
3.2 1000 5.0 5216
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Toutes les fiches techniques et les fiches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.weldx.com
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