TIG HARDIX 46T

PRODUITS DE SOUDAGE.

CARACTERISTIQUES APPLICATIONS PRINCIPALES

Fil nu massif déposant un acier martensitique au Cr Mo destiné au
rechargement dur des outillages travaillant a chaud ou a froid. La teneur en Mo
supérieure conféere au fil HARDIX 46T une meilleure tenue a chaud (jusqu’a
550°C) que le fil HARDIX 58T. Le fil HARDIX 46T s’utilise sur les aciers de
plus de 1000 MPa de résistance.

ANALYSE CHIMIQUE TYPE DU METAL DEPOSE

(g]

Si Cr Mo Ti
0.28 040 5.00 4.00 0.60

PROPRIETES MECANIQUES TYPE DU METAL DEPOSE

Charge Rupt. Limite Elast. Allongement Résilience Température  Dureté
Rm N/mm2  Rp (0.2) N/mm? A4d% J G HRC
Brut de soudage 42-46

PARAMETRES DE SOUDAGE

Gaz Argon NATURE DU COURANT

Meuler la piéce. Eliminer toutes traces de graisse ou d’oxydes. Préchauffer DC -
a 400°C et maintenir en température durant 'opération de rechargement.

APPROBATIONS

CONDITIONNEMENTS ET INTENSITES DE SOUDAGE

Diameétre (mm) Long (mm) Poids/etui (kg) Reference Intensité (A) Voltage (V)
0.8 1000 5.0 4270
1.0 1000 5.0 4271
1.2 1000 5.0 4272
1.6 1000 5.0 4273
2.0 1000 5.0 4274
24 1000 5.0 4275
3.2 1000 5.0 4276
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Toutes les fiches techniques et les fiches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.weldx.com
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